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СИСТЕМЫ КОНВЕЙЕРНОГО ТИПА 

Повышение эффективности производства, снижение издержек, конкурен

тоспособность, развитие технолоrий, переход на следующий уровень управ;1е

ния производственными процессами ставят задачи автоматизации . Решение 

этих задач в оптимальные сроки и с оптимальными издержками позво,1ЯI0т со

хранять статус современного и развивающегося предприятия. 

Автоматизация управления предприятиями на основе зкономико

математических методов, средств вычислительной техники и информационных 

технологий является неотъемлемой частью процесса совершенствования дея

тельности практически всех предприятий. В последнее время наметился каче

ственно новый этап, который характеризуется стремлением к созданию интег

рированных автоматизированных систем, объединяющих все задачи управле

ния. Этому способствуют распределенные вычислительные системы и сети, 

средства ведения баз данных, средства проектирования и внедрения функцио

нмьных подсистем. 

Автоматизация производства - этап развития машинного производства, 

характеризующийся передачей функций управления производственными и тех

нологическими процессами от человека устройствам и системам автоматиче

ского управления. 

Управляющие автоматические системы выполняют свои функции значи

тельно эффективнее, чем это может делать человек, и одновременно облегчают 

человеку управление производственными процессами, разгружают ero от на
пряженной и рутинной механической работы . В настоящее время в устройствах 

и системах автоматизированного управления во все возрастающих масштабах 

применяются электронные вычислительные машины и компьютерная техника. 

Автоматизация производства меняет условие и характер труда человека, спо

собствует повышению техНWiеского уровня рабочих, возрастанию элементов 

творчества в их труде, изолирует человека от опасных для здоровья веществ, 

повышает безопасность и надежность производственных процессов. Ulирокое 

использование математических моделей является важным направлением со

вершенствования экономического анализа. Конкретизация данных и предостав

ление их в доступном виде помогает выбрать наяменее трудоемк~:~й путь реше

ния, повышает эффективность анализа. 

Довольно часто работа состоит из последовательности операций, каждая 

из которых выпо.1няется соответствующей машиной. В этих случаях говорят, 

что совокупность машин является системой конвейерного типа, если машины 

занумерованы так, что для каждой рассматриваемой машины операция К вы

полняется машиной с большим номером, чем операция J при J < К. 
Примером такой системы может служить сборочная линия. Вообще, в ка

честве конвейерной системы может рассматриваться любая совокупность ма-
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шин, которые выполняют все работы в одном и том же порядке. ДJ1я такой сис

темы вовсе не обязательно, чтобы каждая работа состояла из операций , выпол

няемых на каждой машине, или чтобы все работы начинались и заканчивались 

определенными машинами. Существенно лишь, что все перемещения работ, 

связанные с окончанием ее на одной машине и началом выполнении на другой, 

должны происходить неизменно в одном направлении. 

Приведем пример конвейерной системы. 

Работа Последовательность прохождения машин работой 

1 1,2 3,4 5 
2 2,4 5 
з \, 3, 4 5 

Определенная простота системы с одной машиной обусJ)овлена тем, что 

для нее рассматриваются только перестановоч.ные расписания. Такие расписа
ния полностью определены , если задана перестановка индексов работ. 

В общем случае приходится наталкиваться на значительные трудности, 

вызванные тем, 1;по приходится рассматривать более широкие классы. Конвей

ерная система занимает промежуrочное положение, поскольку во многих слу

чаях для нее достаточно рассмотреть nерестановочные 'Расписания, а в более 

общем случае существует инвариантность очередности по отношению к первой 

и последней машинам. 

Таким образом, получаем, что : 

- для произвольного реrулярноrо критерия (например, средняя длитель

ность nрохождения) конвейерная система из двух машин является единствен

ным с;тучаем, когда 11остаточно рассматривать перестановочные расписания; 

- для конвейерной системы из трех машин достаточно рассматривать пере
становочлые расписания, если за критерий принята максимальная длительность 

прохождения ;. 

- для конвейерной системы из четырех и более машин уже должны быть 
рассмотрены более общие типы расписаний , даже при этом критерии. 
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СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ПЛАНИРОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛЬНЫХ ЗАПАСОВ НА ОСНОВЕ ПРИМЕНЕНИЯ 

МАТЕМАТИЧЕСКИХ МЕТОДОВ 

Одним из направлений совершенствования экономического анализа на 
предприятии является применение математических методов. Поскольку боль

шинство экономических процессов на предприятии носят верояrnостный харак

тер, поэтому в аналитической деятельности экономической службы предприятия 

должен _найти применение метод корреляционно-регрессионного анализа. 
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