
Основные причины нарушений: в сфере производства - старое оборудова­
ние; нарушение технологических процессов, рецептур; неудовлетворительные 

условия хранения продукции; неудовлетворительная орrанизац~ приемочного 

контроля; в сфере реализации - снижение контроля за качеством продукции, ее 
маркировкой, наличием сертификатов соответствия и сроками их дейс;rвия. 

Основной прич·иной наиболее часто встречаемого нарушения (отсутствие 
сертификата соответствия) является незнание требований законодательства 
в области стандартизации и сертификации и Захона «0 защите правnотребите­
лей» индивидуальными предпринимателями, осуществляющими торговую дея­
тельность на рынках. 

В заключение можно сдещ1ть вывод: для того чтобы гарантировать по­
требителю качественный и безопасный товар, следует ужесточить контроль со 
стороны государства и потребителей в отношении производителей товаров 

и услуг, повысить уровень ответственности за несобmодение требований стан­

дартов, а тахже уровень информированности индивидуальных предпринимате­

лей по вопросам стандартизации, сертификации выпускаемой и реализуемой 
продукции и т.д. 

ИННОВАЦИОННАЯ АКТИВНОСТЬ 

КАК ФАКТОР УСТОЙЧИВОГО РАЗВИТИЯ ПРЕДПРИЯТИЯ 
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В экономике Беларуси большое влияние на инструменты макроэкономиче­

ского регулирования оказывает 9исте.ма разнообразных внеэкономических спо­

собов перераспределения ресурсов и доходов. В этой связи основной пробле­

мой экономики является высокая доля ВВП. перераспределяемая rocy дарством 
в пользу неэффективно рабоТ!ООЩИХ субъектов экономики. 

На современном этапе кризис экономики - это прежде всего кризис ее про­

изводственной сферы, основным звеном которого является предприятие, где 

находится центр всех преобразований. Реформировать предприятия ~:rриходится 

в сложнъrх условиях, характеризующихся высокой степенью зависимости от 

импорта сырья и энергоносителей, дефицитом оборотнъrх средств и отсутстви­

ем возможности для их восполнения, ограниченностью бюджетных средств. 

В связи с этим знаЧителъные резервы, связанные с эффективностью хозяйство­
вания, следует искать на уровне первичных субъектов хозяйствования. 

Данные последних нескольких лет свидетельствуют о сравнительно незна­

чительном изменении уровня неплатежеспособности госпредприятий. В част­
ности, за 9 месяцев 2004 г. удельный вес неплатежеспособных организаций 

снизился с 48 до 46 о/о от их общего. количества. Доля государственных пред­

приятий, неплатежеспособность которых приобретает устойчивый характер 

(то есть имеющих неудовлетворительную структуру бухгалтерского баланса 
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в течение года), снизилась с 35 до 31 %. При этом с 3 до 4 % увеличилась доля 
государствеННh!Х предприятий, J(ОТОрые являются устойчиво неплатежеспособ­

ными (то .есть наряду с неудовлетворите.льной сrрукrурой баланса в течение 
года -их обязательства составляют 85 % и более стоимости активов). 

В то же время, по состоянию на начало 2005 г. в процедуре ·банхротства на­
ходятся 66 госпредприятий, в том числе 20 - ОАО с долей . госсобственности. 

Из общего количества госпредnрияти:й-банхротов 25 проходят процедуру сана­
ции, 38 находятся в стадии ликвидации и З - в стадии конкурсного производст­
ва ( 4-месячm.rй срок для определения ант~изисным управляющим проведе­
ния санации или ликвидации). 

В соответствии с Законом «0 банкротстве» существует возможность созда­
ния специализированного фонда для оказания финансовой помощи неплатеже­

способным предприятиям. Однако пока такой фонд не создан, несмотря на то, 
что Департаментом по санации и банкротству дважды предпринимались по­

ПЬП'КИ его организовать. В то же время, с 2005 г. правительству поручалось пре­

дусмотреть в республиканском бюджете расходы на финансовое обеспечение 

мер по предупреждению банхротства госпредприятий. По оценке Департамента 

по санации и банкротству, с учетом мнений отраслевых ведомств и количества 

неплатежесrrособнъrх предприятий, на эти цели в текущем году требуется около 
670 млрд белорусских рублей. 

В настоящее время основным источником для восстановления платежеспо­
собности предприятия являются кредитные средства, при условии, что банк со­

чтет .возможяыМ их выделить. Струхтурными источниками экономического 
развития предприятия являются факторы производства, инвестиции, инновации. 

В странах с развитой экономюсой большее предпочтение отдается вопросам 

планирования инвестиций и инноваций, в развивающихся странах - факторам 

производства. А в то же время выработка инновационной стратегии на пред­
приятии - возможный выход из кризисной СИ1)'ации. 

Место и роль инновационной политики в струхтуре государственного регу­

лирования экономики определяются особенностями инновационного процесса 

как объекта управления. Сама идея, дающая ей толчок, имеет меркантильное 

содержание: это уже не результат <<ЧИСТОЙ науки», полученный университет­

ским ученым в свободном, ничем не ограниченном творческом поиске. При­

ступая к разработке и осуществлению этой идеи, предприятия, разумеется, 

должны начать с авансирования денежного капитала. Специфика такого рода 
вложений состоит в том, что она связана с резко повышенной угрозой юс поте­

ри: вероятность успеха воплощения новой идеи в новом продукте достиrает 

ТОЛЬКО 8,7 %; ИЗ каждых 12 ОрИfИНаJIЬЯЬIХ идей ТОЛЬКО Одна ДОХОДИТ ДО ПО· 
следней стадии массового производства и массовых продаж. 

Стадии промышленного производства включают два этапа: первый - непо­

средствеююе общественное производство материализованных достижений на­

учно-технических разработок в масштабах, определяемых запросами потреби­
телей; второй - доведение новой продукции до потребителя . В отличие от НПI 

инновационный процесс не заканчивается так называемым внедрением. Этот 

процесс не прерывается и после внедрения, ибо по мере распространения нов-
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шество совершенствуется, становится более эффективным, приобретает ранее 

неизвестные потребительские свойства. 

Исследования протекающих процессов на макро- и микроуровне трахтуют 

необходимость разработки мер, направлеННЬlХ на предотвращение неплатеже­

способности предприятий. Отметим некоторЬl:е- из них: своевременный пере­
смотр структуры номенклатуры и ассортимента производимой продукции, 

снятие с пронзводства товаров неконкурентоспособных и не пользующихся 
спросом на внуrреннем и внешнем рынках; совершенствование управления ак­

тивами; сокращение сверхнормативных запасов товарно-материальных ценно­

стей; своевременная реализация ненужных запасов сырья и материалов; моди­

фикация маркетинга при реализации продукции: пересмотр ценовой стРаrеrии, 
развитие сети фирменных магазинов, дилерской сети, совершенствование 

допродажного и посл.епродажного обслуживания; управление дебиторской 

задолженностью путем пересмотра договоров условий и сроков расчетов по 

отношению к стабильным неплательщикам, договоров по уступке требований; 

изыскание внутренних резервов, обеспечивающих устойчивую финансовую са­

мостоятельность. 

РАСЧЕТ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ 
ВНЕДРЕНИЯ РАЗРАБОТАННОЙ МАСТИКИ 

НА ОСНОВЕ ОТХОДОВ ПЕНОООЛИСГИРОЛА 

Г.Я. Мусафирова 
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Для реализации Программы социально-экономического развития Республи­
ки Беларусь важное место занимает инновационная деятельность, направленная 

на развитие и внедрение результатов исследований, повышающих эффектив­

ность производства. Инновационная политика РБ уделяет огромное внимание 

рециклинrу полимерных отходов и созданию новых полимерных материалов на 

их основе. Это способствует решению двух глоб8!1Ъных .проблем: снижает за-

11>язнение окружающей среды и расширяет сырьевую базу для машиностроения 

и других отраслей народного хозяйства, что влечет за собой снижение себе­

стоимости производимых материалов и повышает их конкурентоспособность. 

С помощью графического метода регулирования совместимости взаимо­

действующих компонентов разработана клеевая мастика, которая внедрена на 

СЖБ № 5 (г. Гомель) взамен каучуковой мастики КН-2 (ГОСТ 24060-80). 
Применение полученного материала обеспечивает уrилизацию пенополисти­

ролъных отходов, образующихся при устройстве теплоизоляции (укладка поли­

стирольного пенопласта ГОСТ 15588-86 между верхним и нижним слоями 
в трехслоЙНЪIХ наружн~новых панелях), а также возможность изготовления 

мастики на рабочем посту непосредственно при производстве стеновых пане­

лей. Это способствует повышению заводской готовности железобетонных 
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