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В статье приводятся результаты исследования учетно-аналитической практики 
промышленных организаций Республики Беларусь по формированию незавершенного 
производства как слагаемого краткосрочных активов. Рекомендована методика оцен-
ки незавершенного производства с использованием коэффициента степени готовности 
производимой продукции, предложены формы аналитического учета с показателями, 
рассчитанными по удельному весу прямых переменных материальных затрат в произ-
водственной себестоимости. 
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В основу бухгалтерского учета незавершенного производства должна быть 
положена его экономическая сущность. 

Незавершенное производство определяется как затраты, необходимые в 
будущем периоде для завершения производства продукции, формирующие 
краткосрочный актив, используемый в течение 12ти месяцев и принося
щий экономическую выгоду организации. В случае неиспользования данного 
актива в течение 12ти месяцев его рекомендовано включать в состав 
долгосрочных активов.

Система аналитического учета незавершенного производства должна увя-
зываться с формированием себестоимости готовой продукции, с автоматиза-
цией всего учетного процесса, иметь последовательное построение, достоверно 
отражать информацию по незавершенному производству с целью эффективно-
го управления активами и затратами на производство продукции промышлен-
ных организаций. Согласно закону Республики Беларусь от 12 июля 2013 г. 
№ 57-З «О бухгалтерском учете и отчетности», «каждая хозяйственная опе-
рация подлежит оформлению первичным учетным документом» [1]. Вся ин-
формация с первичных документов должна своевременно обобщаться и от-
ражаться в регистрах бухгалтерского учета. Организациям предоставлено 
право самостоятельно разрабатывать и утверждать в учетной политике формы 
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первичных учетных документов, за исключением обязательных для всех ор-
ганизаций девяти форм, утвержденных постановлением Совета Министров 
Республики Беларусь от 24. 03. 2011 г. № 360 «Об утверждении перечня 
первичных учетных документов»: товарно-транспортная накладная; товарная 
накладная; приходный кассовый ордер; расходный кассовый ордер; акт о 
приеме-передаче основных средств; акт о приеме-передаче нематериальных 
активов; акт сдачи-приемки выполненных строительных и иных специальных 
монтажных работ; акт о передаче не завершенного строительством объекта; 
акт о передаче затрат, произведенных при создании объекта инженерной и 
(или) транспортной инфраструктуры [2]. Первичный документ по учету и 
оценке незавершенного производства в данном нормативном документе не 
предусмотрен.

Документальное оформление остатков незавершенного производства в 
промышленных организациях зависит от метода его выявления. 

В учетно-аналитической практике промышленных организаций часто исполь-
зуется инвентарный метод (ОАО МАЗ — Управляющая компания холдин-
га «БЕЛАВТОМАЗ»). При инвентарном методе учета остатки незавершенного 
производства сверяют с данными оперативного учета. На первое число каждого 
месяца в обязательном порядке должна быть проведена инвентаризация деталей 
и узлов, чтобы установить объем незавершенного производства и выявить мате-
риалы, которые выдали в производство, но еще не начали обрабатывать. Схема 
документооборота при инвентарном методе представлена на рис. 1.

Сверка
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Рис. 1. Документооборот при инвентарном методе учета 
незавершенного производства

По результатам инвентаризации составляется инвентаризационная опись 
незавершенного производства. Так, на ОАО МАЗ используется инвентариза-
ционная опись формы № 6-инв (рис. 2). В ходе проведения инвентаризации 
незавершенного производства комиссией, осуществляющей непосредственный 
подсчет, перевес ценностей, оформляются инвентаризационные описи: запол-
няются графы «Наименование», «Количество по данным учета», «Количество 
оказалось в наличии», в конце каждой страницы и в целом по описи выводятся 
итоги по количеству наименований, числящихся в учете и фактически выяв-
ленных. Установленные в процессе инвентаризации незавершенного произ-
водства фактические остатки деталей на рабочих местах и в местах хране-
ния (промежуточные кладовые полуфабрикатов и др.) сверяются с данными 
оперативного учета. Учетные данные об остатках деталей (полуфабрикатов) 
на дату проведения инвентаризации вносятся в инвентаризационную опись 
незавершенного производства из балансов движения деталей, составляемых 
производственно-диспетчерскими службами цехов.
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В описях незавершенного производства, полученных по каждому цеху, 
ответственным за идентификацию членом рабочей комиссии указывается сте-
пень готовности заделов и степень их ликвидности. Для выявления степени 
готовности используются следующие обозначения: З, Г, К (см. рис. 2). Сле-
дует отметить, что эта информация не используется ни в бухгалтерской, ни в 
статистической отчетности для отражения стоимости незавершенного произ-
водства, так как не участвует в расчетах.

Далее в описи определяется размер незавершенного производства каждого 
наименования деталей и в целом по цеху. Незавершенное производство оцени-
вается согласно учетной политике по внутризаводским ценам, рассчитанным 
на уровне плановой производственной себестоимости, за исключением статей 
«Потери от брака», «Расходы на подготовку и освоение производства», «Износ 
инструментов и приспособлений целевого назначения», «Прочие специаль ные 
затраты», «Прочие производственные затраты», «Общехозяйственные затра-
ты». Информация о стоимостном выражении незавершенного производства по 
цехам и в целом по организации группируется в своде незавершенного произ-
водства и отражается в главной книге и в бухгалтерском балансе.

Изучение практики применения инвентарного метода учета незавершенного 
производства в промышленных организациях позволило выявить следующие 
недостатки:

во-первых, большая трудоемкость ежемесячной инвентаризации и отраже-
ния ее результатов в бухгалтерском учете промышленных организаций, что 
связано с большой номенклатурой материальных ценностей, находящихся в 
процессе производства;

во-вторых, данные, отражаемые в бухгалтерском учете, не имеют связи с 
оперативным учетом, что позволяет искажать информацию о стоимости неза-
вершенного производства и готовой продукции;

в-третьих, вариантность оценки незавершенного производства различными 
способами не позволяет определять реальную стоимость как краткосрочного 
актива, так и себестоимости готовой продукции;

в-четвертых, степень готовности деталей и узлов не связана с оценкой не-
завершенного производства на подготовительных и заключительных стадиях 
производства с использованием коэффициента готовности;

в-пятых, отсутствует информация о сроке нахождения деталей и узлов в 
стадии незавершенного производства и его соответствии технологии.

Наряду с инвентарным методом в промышленных организациях Республи-
ки Беларусь широко распространен оперативный метод учета незавершенного 
производства. Такой метод применяется в ОАО «Минский подшипниковый за-
вод», ОАО «Минскжелезобетон», холдинге «МТЗ-ХОЛДИНГ», включающем 
7 промышленных организаций.

При оперативном методе информация о незавершенном производстве из пер-
вичных документов оперативного учета собирается в балансах движения дета-
лей и полуфабрикатов в производстве либо в материальных отчетах, имеющих 
отдельные показатели остатков незавершенного производства в цехах, с целью 
дальнейшей его стоимостной оценки и отражения в бухгалтерском учете.

Согласно порядку ведения оперативного учета, незаконченная продукция, 
не прошедшая всех стадий технологического процесса, учитывается в коли-
чественном выражении в разрезе наименований продукции, моделей готовых 
изделий и др. Посредством сопроводительных документов каждое производ-
ственное подразделение ведет учет отпущенных со склада сырья, материалов, 
комплектующих и передачу их в другие цеха по установленному технологиче-
скому маршруту: раскройные листы, раскройные карты, маршрутные листы, 
накладные на перемещение, накладные на отпуск материалов и пр.
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В холдинге «МТЗ-ХОЛДИНГ», ОАО «Минский подшипниковый завод» и 
других промышленных организациях металл на производство деталей и заго-
товок со склада в цех отпускается по лимитно-заборным картам. Далее металл, 
подвергшийся обработке в цехе, оформляется раскройным листом (рис. 3) либо 
отчетами о расходе материалов по подразделению (рис. 4). При использовании 
типовой формы раскройного листа (рис. 3 и 5) и порядка его заполнения, при-
меняемого в организациях, можно отметить следующие недостатки:

 − сумма фактического расхода за смену и расхода по норме всегда равны, 
так как отсутствуют фактические данные о расходе металла (рис. 3, гр. 7 и 8);

 − деловые отходы, рассчитанные технологами по норме при отпуске со скла-
да металла, в документах оперативного и бухгалтерского учета фиксируют ся 
как фактические, не учитываются результаты раскроя (рис. 3); 

 − для определения условно рассчитанной величины незавершенного произ-
водства отсутствуют фактические данные о возвратных и безвозвратных от-
ходах, а также отклонениях по ним (рис. 3 и 5); 

 − искажается достоверность незавершенного производства в результате 
использования деловых отходов для производства заготовок не из фак-
тического их наличия, а из расчетной нормы при первоначальном раскрое 
(рис. 5, гр. 2);

 − привязка в аналитическом учете деловых отходов только к параметрам 
исходного сырья (рис. 4, гр. «Наименование материала, марка, размер, про-
филь») неправомерна по причине дальнейшего раскроя без учета новых пара-
метров деловых отходов для производства деталей и заготовок.

В отличие от учета незавершенного производства по раскройным листам 
в ОАО «Минский подшипниковый завод» составляются отчеты о расходе 
металла (в натуральном выражении) и отчет о расходе материалов по цеху 
(рис. 4). В отчете о расходе материалов, в отличие от раскройного листа, 
указывается движение нераскроенного металла, расход на первой операции 
и отходы в количественном и суммовом выражении. Отдельными графами 
выделяются используемые отходы по норме и фактически, а также их стои-
мость, применяемая для дальнейшего учета. Используемые отходы, согласно 
накладным на внутреннее перемещение материалов, приходуются отдельно на 
счет материалов по цене металла, неиспользуемые подлежат сдаче на склад 
промышленных отходов или остаются в цехе для последующей сдачи. Такой 
подход к учету раскроенного металла позволяет определять незавершенное 
производство в стоимостном выражении с использованием данных аналитиче-
ского учета о фактическом расходовании металла.

В учетно-аналитической практике промышленных организаций на основа-
нии данных первичных документов оперативного учета по цеху составляется 
Баланс движения деталей за месяц. Он ведется в количественном выражении 
с отражением данных по поступлению, расходу и остаткам деталей на на-
чало и конец месяца по каждому цеху. В сборочных цехах помимо деталей 
собственного производства необходимо вести учет покупных комплектующих 
со склада, соответственно на основании лимитно-заборных карт составляется 
дополнительно Баланс движения покупных комплектующих по участкам за 
месяц. Особенностью отражения остатков деталей, комплектующих, комп-
лектов в сборочных цехах является то, что в балансе движения деталей и 
комплектующих приводятся данные об остатках на конец месяца не только в 
незавершенном готовом изделии, например, тракторе, но и россыпью, кото-
рая еще подлежит окончательной сборке в трактор либо в узел. 



54

 
Р
А

С
К

Р
О

Й
Н

Ы
Й

 Л
И

С
Т
 №

 8
 О

Т
 1

7.
01

.2
01

7 

М
ес

яц
 

Ц
ех

 
У

ча
ст

ок
 

(м
ас

те
р)

 
Н

аи
м
ен

ов
ан

ие
 м

ат
ер

иа
ла

, 
м
ар

ка
, 
п
ро

ф
ил

ь,
 р

аз
м
ер

 
К

ал
ьк

ул
я

ц
ио

н
н
ая

 
гр

уп
па

 

Н
ом

ен
кл

ат
ур


ны

й 
но

м
ер

 
Е
ди

н
иц

а 
уч

ет
а 

Ц
ен

а 
за

 
ед

ин
иц

у 

А
кт

 н
а 

за
м
ен

у 

да
та

 
№

 

1 
33

8 
06

 
К

27
0В

5
I

I
Г
 Л

ис
т 

Б
Т
П

Н
О

1
,4

х1
30

0х
15

00
 1

99
04

9
0 

12
6 

51
32

 
02

 
0 

 
0 

Н
ом

ер
 д

ок
ум

ен
та

 5
04

 1
. 
Д

ви
ж

ен
ие

 м
ат

ер
иа

ла
 и

 р
ез

ул
ьт

ат
ы

 р
ас

кр
оя

 
П

ри
зн

ак
 о

тх
од

ов
 

Н
ет

 о
тх

од
ов

 

 

О
ст

ат
ок

 
н
а 

н
ач

ал
о 

см
ен

ы
 

Ф
ак

ти
че

ск
и 

по
лу

че
н
о 

со
 

ск
ла

да
 (

за
 

вы
че

то
м
 

во
зв

ра
та

) 

У
чт

ен
ы

 
де

ло
вы

е 
от

х
од

ы
 

О
ст

ат
ок

 
н
а 

ко
н
ец

 
см

ен
ы

 

О
ст

ат
ок

 
м
ат

ер
иа

ло
в 

пр
ин

ял
 

(п
од

пи
сь

) 

Ф
ак

ти
че

ск
и
й 

ра
сх

од
 з

а 
см

ен
у 

Р
ас

хо
д 

п
о 

н
ор

м
е 

Р
ез

ул
ьт

ат
 р

ас
кр

оя
 

Ш
иф

р
 п

р
ич

ин
 

и 
ви

н
ов

н
ы

е 
Э

ко
н
ом

и
я 

П
ер

ер
ас

хо
д 

ко
ли

че
ст

во
 

су
м
м
а 

ко
ли

че
ст

во
 

су
м
м
а 

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 
8 

9 
10

 
11

 
12

 
13

 
И

сх
од

н
ы

й 
м
ат

ер
иа

л 
0,

00
 

21
 2

96
,0

0 
2 

69
2,

00
 

 
 

18
 6

04
,0

0 
18

 6
04

,0
0 

 
 

 
 

 

Д
ел

ов
ы

е 
от

х
од

ы
 

 
 

 
2 

69
2,

00
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2.
 В

ы
х
од

 д
ет

ал
ей

, 
ра

сх
од

 м
ат

ер
иа

ла
 п

о 
н
ор

м
е 

и 
ра

сч
ет

 с
де

ль
н
ог

о 
за

ра
бо

тк
а 

3.
 С

пр
ав

оч
н
ы

е 
и
 к

он
тр

ол
ьн

ы
е 

да
н
н
ы

е 

Ш
иф

р
 

за
тр

ат
 

Ш
иф

р
 д

ет
ал

и
 

К
ал

ьк
ул

я
ц
ио

н
н
ая

 
ед

ин
иц

а 

Ф
ак

ти
че

ск
и
й 

вы
х
од

 д
ет

ал
ей

 
(ш

т.
) 

Р
ас

хо
д 

м
ат

ер
иа

ла
 п

о 
н
ор

м
е 

Н
ор

м
а 

н
а 

ка
ль

ку
ля

ц
и
он

н
ую

 е
ди

н
иц

у 
З
а 

вс
е 

ко
ли

че
ст

во
 

Ч
ер

н
ов

ой
 в

ес
 

н
а 

ка
ль

ку
ля


ц
ио

н
н
ую

 
ед

ин
иц

у 
п
о 

н
ор

м
е 

ф
ак

ти
че

ск
и 

н
а 

ка
ль

ку
ля

ц
и
он

н
ую

 
ед

ин
иц

у 
пр

и 
ко

н
тр

ол
ьн

ом
 

вз
ве

ш
ив

ан
ии

 

ф
ак

ти
че

ск
и 

вс
ег

о 
ко

ли
че

ст
ва

 
го

дн
ы

е 
бр

ак
 

вс
ег

о 

н
а 

ка
ль

ку
ля


ц
ио

н
н
ую

 
ед

ин
иц

у 

н
а 

вс
е 

ко
ли

че
ст

во
 

ра
сц

ен
ка

 
вр

ем
я 

су
м
м
а 

н
ор

м
о

ча
сы

 

14
 

15
 

16
 

17
 

18
 

19
 

20
 

21
 

22
 

23
 

24
 

25
 

26
 

27
 

28
 

 
90

8
40

20
21

 К
ап

от
 

 
15

0 
0 

15
0 

18
,8

9 
2 

83
3,

05
 

 
 

 
 

8,
65

 
 

1 
29

7 

 
90

8
40

20
21

0
1 

К
ап

от
 

 
83

5 
0 

83
5 

18
,8

9 
15

 7
70

,6
5 

 
 

 
 

8,
65

 
 

7 
22

1 

 
И

то
го

: 
 

 
 

 
 

18
 6

04
,0

0 
 

 
 

 
 

 
8 

51
8 

 
Р
ас

че
тн

ы
й 

ве
с 

ок
он

ча
те

ль
н
ы

х
 о

тх
од

ов
 8

 5
18

 

4.
 Р

ас
че

т 
де

ло
вы

х 
от

х
од

ов
 и

з 
ра

ск
р
ое

н
н
ы

х 
ли

ст
ов

 
5.

 Р
ас

че
т 

ра
сп

ре
де

ле
н
ия

 з
ар

аб
от

н
ой

 п
ла

ты
 

Ш
иф

р
 

де
та

ле
й
, 

по
дл

еж
ащ

их
 

ра
ск

ро
ю

 

К
ол

ич
ес

т
во

 
де

та
ле

й 
из

 1
 

ли
ст

а 

В
се

го
 

по
дл

еж
ит

 
ра

ск
ро

ю
 

де
та

ле
й 

(ш
т.

) 

Р
ас

хо
д 

м
ат

ер
иа

ло
в 

п
о 

н
ор

м
е 

Ф
И

О
 

ра
бо

че
го

 
К

ат
ег

ор
и
я 

П
ро

ф
ес

си
я 

Р
аз

ря
д 

Т
аб

ел
ьн

ы
й
 

н
ом

ер
 

О
тр

аб
от

а
н
о 

ча
со

в 

К
оэ

ф
ф

и
ц
ие

н
т 

ра
сп

ре
де


ле

н
и
я 

К
 н

ач
ис

ле
н
ию

 

за
 г

од
н
ы

е 
за

 б
ра

к 

К
ал

ьк
ул

я
ц
ио

н
н
ая

 
ед

ин
иц

а 

н
а 

ка
ль

ку
ля


ц
ио

н
н
ую

 
ед

ин
иц

у 

вс
ег

о 
ви

д 
вы

пл
ат

ы
 

 
ви

д 
вы

пл
ат

ы
 

 

су
м
м
а 

н
/
ча

с
ы

 
су

м
м
а 

н
/
ча

сы
 

80
6

70
03

71
Б

 
 

1 
94

3 
 

1,
39

 
2 

69
1,

00
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

52
0

23
08

03
9 

 
5 

 
0,

16
 

1,
00

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

Р
ис

. 
3.

 Ф
ор

м
а 

ра
ск

ро
йн

ог
о 

ли
ст

а 



55

О
А

О
 М

П
З
 

О
тч

ет
 

о 
ра

сх
од

е 
м
ат

ер
иа

ло
в 

(и
сп

ол
ьз

уе
м
ы

х 
от

хо
до

в)
 п

о 
11

1 
це

ху
 з

а 
ян

ва
рь

 2
01

7 
г.

 

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
 

м
ат

ер
иа

ла
, 

м
ар

ка
, 

ра
зм

ер
, 

пр
оф

ил
ь  

Ц
ен

а 
(з

а 
1т

) 
П

ри
м
ен

яе
м
ос

ть
 

по
 и

зд
ел

ия
м
 

Д
ви

ж
ен

ие
 н

е 
ра

ск
ро

ен
но

го
 м

ет
ал

ла
 

И
зр

ас
хо

до
ва

но
 н

а 
пр

ои
зв

од
ст

во
 д

ет
ал

ей
 н

а 
пе

рв
ой

 с
та

ди
и
 

О
ст

ат
ок

 н
а 

на
ча

ло
 

м
ес

яц
а 

П
ос

ту
пи

ло
 з

а 
от

че
тн

ы
й 

м
ес

яц
 

Ф
ак

ти
че

ск
и 

из
ра

сх
од

ов
ан

о 
О

ст
ат

ок
 н

а 
ко

не
ц 

м
ес

яц
а 

П
о 

н
ор

м
ам

 
О

тк
ло

не
ни

я 

Р
аз

н
иц

а 
в 

це
на

х 

О
тх

од
ы

 п
ри

 р
ас

кр
ое

 
И

сп
ол

ьз
уе

м
ы

е 
от

х
од

ы
 

В
ес

 
(к

г)
 

С
ум

м
а 

(р
.)

 
В
ес

 
(к

г)
 

С
ум

м
а 

(р
.)

 
В
ес

 
(к

г)
 

С
ум

м
а 

(р
.)

 
В
ес

 
(к

г)
 

С
ум

м
а 

(р
.)

 

К
ол


во

 
(ш

т.
) 

Ве
с

1 
00

0 
ш
т.
 

(к
г)

 

В
ес

 
(к

г)
 н

а 
вы

пу
ск

 

С
ум

м
а 

(р
.)

 
В
ес

, 
(к

г)
 

С
ум

м
а,

 
(р

.)
 

Н
ор

м
 

ве
с 

на
 

10
00

 
ш

т.
 

Ф
ак

т 
ве

с 
(к

г)
 

С
ум

м
а 

(р
.)

 

Н
ор

м
. 

ве
с 

на
 

10
00

 
ш

т.
 

Ф
ак

т.
 

ве
с 

С
ум

м
а 

(р
.)

 

Т
ру

ба
 с

та
ль

 
ш

 х
 1

5 
х/

т 
69

,0
 х

 0
8,

7 
12

88
,6

3 
 

17
3 

22
2,

93
 

 
 

 
 

17
3 

22
2,

93
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

Т
ру

ба
 с

та
ль

 
ш

х1
5 

х/
т 

73
,0

 х
 1

0,
8 

29
29

,1
4 

26
37

06
0

1 
 

 
34

56
 

10
12

3,
11

 
26

69
 

78
11

,8
9 

78
7 

23
05

,2
3 

66
50

 
40

1,
3 

26
69

 
78

16
,8

1 
 

 
1,

07
 

23
,3

 
15

5 
33

,5
8 

 
 

 

 
Р

ис
. 
4.

 Ф
ор

м
а 

от
че

та
 о

 р
ас

хо
де

 м
ат

ер
иа

ло
в 

(и
сп

ол
ьз

уе
м
ы

х 
от

хо
до

в)
 

 
 

Р
А

С
К

Р
О

Й
Н

Ы
Й

 Л
И

С
Т
 №

 2
 О

Т
 3

0.
01

.2
01

7 

М
ес

яц
 

Ц
ех

 
У

ча
ст

ок
 

(м
ас

те
р)

 
Н

аи
м
ен

ов
ан

ие
 м

ат
ер

иа
ла

, 
м
ар

ка
, 
п
ро

ф
ил

ь,
 р

аз
м
ер

 
К

ал
ьк

. 
гр

уп
па

 
Н

ом
ен

кл
. 

н
ом

ер
 

Е
д.

 у
че

та
 

Ц
ен

а 
за

 
ед

ин
иц

у 
А

кт
 н

а 
за

м
ен

у 

да
та

 
№

 
1 

33
8 

06
 

К
27

0В
5

I
I

Г
 Л

ис
т 

Б
Т
П

Н
О

1
,4

х1
30

0х
15

00
 1

99
04

9
0 

12
6 

51
32

 
02

 
0 

 
0 

Н
ом

ер
 д

ок
ум

ен
та

 5
04

 1
. 
Д

ви
ж

ен
ие

 м
ат

ер
иа

ла
 и

 р
ез

ул
ьт

ат
ы

 р
ас

кр
оя

 
П

ри
зн

ак
 о

тх
од

ов
 

Н
ет

 о
тх

од
ов

 

 
О

ст
ат

ок
 

н
а 

н
ач

ал
о 

см
ен

ы
 

Ф
ак

ти
че

ск
и 

по
лу

че
н
о 

со
 

ск
ла

да
 (

за
 

вы
че

то
м
 в

оз
вр

ат
а)

 

У
чт

ен
ы

 
де

ло
вы

е 
от

х
од

ы
 

О
ст

ат
ок

 н
а 

ко
н
ец

 с
м
ен

ы
 

О
ст

ат
ок

 
м
ат

ер
иа

ло
в 

пр
ин

ял
 

(п
од

пи
сь

) 

Ф
ак

ти
че

ск
и
й 

ра
сх

од
 з

а 
см

ен
у 

Р
ас

хо
д 

п
о 

н
ор

м
е 

Р
ез

ул
ьт

ат
 р

ас
кр

оя
 

Ш
иф

р
 

пр
ич

ин
 и

 
ви

н
ов

н
ы

е 
эк

он
ом

и
я 

пе
ре

ра
сх

од
 

ко
л

во
 

су
м
м
а 

ко
л

во
 

су
м
м
а 

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 
8 

9 
10

 
11

 
12

 
13

 
Д

ел
ов

ы
е 

от
х
од

ы
 

26
92

,0
0 

 
 

21
38

,0
 

 
55

4,
0 

55
4,

0 
 

 
 

 
 

2.
 В

ы
хо

д 
де

та
ле

й,
 р

ас
хо

д 
м
ат

ер
иа

ла
 п

о 
но

рм
е 

и 
ра

сч
ет

 с
де

ль
но

го
 з

ар
аб

от
ка

 
3.

 С
пр

ав
оч

ны
е 

и 
ко

нт
ро

ль
ны

е 
да

нн
ы

е 

Ш
иф

р 
за

тр
ат

 
Ш

иф
р
 д

ет
ал

и
 

К
ал

ьк
. 

ед
. 

Ф
ак

ти
че

ск
и
й 

вы
х
од

 д
ет

ал
ей

 
(ш

т.
) 

Р
ас

хо
д 

м
ат

ер
иа

ла
 п

о 
н
ор

м
е 

Н
ор

м
а 

н
а 

ка
ль

к.
 е

д.
 

З
а 

вс
е 

ко
ли

че
ст

во
 

Ч
ер

н
ов

ой
 в

ес
 

н
а 

ка
ль

к.
 

ед
. 
п
о 

н
ор

м
е 

ф
ак

т.
 н

а 
ка

ль
к.

 
ед

. 
пр

и 
ко

н
тр

. 
вз

ве
ш

. 

ф
ак

т.
 в

се
го

 
ко

л
ва

 
го

дн
ы

е 
бр

ак
 

вс
ег

о 
н
а 

ка
ль

к.
 е

д 
н
а 

вс
е 

ко
л

во
 

ра
сц

ен
ка

 
вр

ем
я 

су
м
м
а 

н
ор

м
оч

ас
ы

 

14
 

15
 

16
 

17
 

18
 

19
 

20
 

21
 

22
 

23
 

24
 

25
 

26
 

27
 

28
 

 
80

6
70

03
71

Б
 К

ож
ух

 
 

80
0 

0 
80

0 
0,

69
20

 
55

3,
60

 
 

 
 

 
0,

19
20

 
 

15
4 

 
И

то
го

: 
 

 
 

 
 

55
4,

0 
 

 
 

 
 

 
15

4,
0 

  
Р
ас

ч.
 в

ес
 

15
4,

00
 

ок
он

ча
т.

 о
тх

од
ов

 

Р
ис

. 
5.

 Ф
ор

м
а 

ра
ск

ро
йн

ог
о 

ли
ст

а 
н
а 

де
ло

вы
е 

от
х
од

ы
 

 



56

На основании количественных данных об остатках деталей на конец месяца в 
Балансе движения деталей составляется машиннограмма «Фактическое наличие 
незавершенного производства по цеху», в которой рассчитывается стоимость не-
завершенного производства в разрезе деталей. Однако она содержит не факти-
ческое количество незавершенного производства, а его расчетное количество по 
данным оперативного учета и стоимость незавершенного производства, рассчи-
танную на основе норм расхода материалов и их нормативной стоимости. Далее 
итоговые данные по незавершенному производству, принятые за фактические, 
фиксируются в Ведомости учета затрат и выпуска основного производства за 
месяц и участвуют в расчете фактической себестоимости готовой продукции.

Таким образом, несмотря на то что при применении оперативного мето-
да учета незавершенного производства в промышленных организациях при-
сутствует преемственность между количественным наличием незавершенного 
произ водства в оперативном учете и бухгалтерском, ему присущи недостатки 
инвентарного метода учета незавершенного производства. Можно отметить еще 
один недостаток оперативного метода: расчет как материалов, комплектую-
щих, отходов, брака, так и незавершенного производства осуществляется не 
на основе фактических данных, а по установленным нормам.

Учитывая большой удельный вес металла в материальных затратах на 
произ водство продукции в организациях тракторостроения, сельскохозяй-
ственного и автомобилестроения, а также для унификации методик анали-
тического учета незавершенного производства целесообразно использовать 
рекомендуемый первый раздел раскройного листа (рис. 6). 

Для определения стоимости незавершенного производства в каждом цехе 
подготовительной стадии организаций машиностроения и автомобилестроения 
рекомендуется использовать форму аналитического учета, представленную на 
рис. 7. 

Формула для расчета стоимости незавершенного производства на подгото-
вительной стадии:

ÍÇÏ�ê.ì.�= Î�ìåò.+Î�äåò.
ÌÇ�ï.ï.

Ñ�ïð.
,(( ))

где НЗП к.м. — незавершенное производство на конец месяца в стоимостном 
выражении, р.; О мет. и О дет. — остатки металла в процессе производства 
и остатки в виде деталей, р.; МЗ п.п. — прямые переменные материальные 
затраты, р.; С пр. — фактическая производственная себестоимость готовой 
продукции, р.

Применение для расчета степени готовности прямых переменных мате-
риальных затрат обусловлено их наибольшим удельным весом в себестои-
мости готовой продукции. Прямые переменные материальные затраты непо-
средственно участвуют в процессе производства готовой продукции, перенося 
свою стоимость на конкретные ее виды, и зависят от объема произведенной 
готовой продукции. С учетом того что управленческие расходы не принимают 
участия непосредственно в процессе производства продукции и относятся на 
финансовый результат не только в Республике Беларусь, но и в странах СНГ 
(это соответствует требованиям МСФО), для расчета степени готовности це-
лесообразно использовать фактическую производственную себестоимость и 
удельный вес прямых переменных материальных затрат в ней. При необхо-
димости расчета плановых показателей незавершенного производства вместо 
фактических данных применяются нормативные.

Использование рекомендуемого первого раздела раскройного листа и ме-
тода оценки незавершенного производства при помощи коэффициента степе-
ни готовности позволит:
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 − во-первых, определять фактическую экономию или перерасход металла 
в разрезе фактических его затрат на подготовительной стадии производства;

 − во-вторых, объективно оценивать фактическую величину металла в не-
завершенном производстве, в том числе раскроенного и невостребованного;

 − в-третьих, осуществлять контроль за реальной величиной незавершенно-
го производства за вычетом брака, отходов и аннулированных заказов;

 − в-четвертых, обеспечить единый методологический подход к оценке не-
завершенного производства на подготовительной стадии производства про-
дукции и исключить многовариантность оценки и регулирование себестоимо-
сти готовой продукции.
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